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Technicky list

ECOCRYL

Vlastnosti:

ECOCRYL je tfislozkovy, vodou feditelny hydrogel na akrylatove, €i metakrylatové bazi, jehoz vytvrzenim vznika
elasticka hmota. ECOCRYL se vyznacuje nizkou viskozitou pfi michani. Tato viskozita je blizka viskozité vody.
ECOCRYL se pouziva pfi clonové injektazi a ke zpevnéni podlah.

Variaci mnozstvi pfidané slozky B — mnozstvim soli ( 100g az 1000g — vztazeno na 20 kg slozky A 1) mohou byt
dosazeny smési s riznou dobou zpracovatelnosti . Zpracovatelnost je nutno volit dle zplisobu pouziti a samoziejmé
zavisi na teploté ovzdusi ( viz tabulka doby zpracovatelnosti).

Technicka data:

Slozka Al Slozka All Slozka B Zpozdovaé
Konzistence Tekuta Tekuta Pevna Tekuta
Barva Modra Bezbarva Bila Nazloutla
Viné Charakteristicka Aminova Bez viné Malo
Specif.hmotnost(21°C) Cca 1,19 g/m® Cca 1,12 g/m’ Cca 2,6 g/m® Cca 1,0 g/m’
Dyn.viskozita (21°C) Cca 40m Pas Cca 40m Pas - Cca 40m Pas

Michani slozky A a B:
Teplota zpracovani * :

5—40°C (teplota stavebniho dilu)

Dyn. Viskozita: 4,2 + 0,2 mPas
Zpracovatelnost**: 15 - 60 min
Konec¢né vytvrdnuti**; 2 az 70 min

Vlastnosti po vytvrdnuti
Konzistence:

Barva:

E-modul:

Pevnost v tahu:
Taznost pfi pretrzeni:
Mira nabobtnani :

mékka-elasticka

modra

cca 0,26 MPa (DIN EN ISO 527-1)
cca 0,04 MPa (DIN EN ISO 527-1)

cca 510 % (DIN EN I1SO 527-1)

100 — 150 obj.%
Zpusob dodani (standart) slozka A | ve 20 kg kanystrech,
slozka A Il v 1 kg lahvich (modra)
slozka B v plechovce o obsahu 1kg
zpozdovac v 1 kg lahvich (Cerna)

* udana oblast teploty odpovida nademu doporuceni. Principielné reaguje vyrobek také pfi velmi nizkych teplotach
(podle zkuSenosti do cca -15°C) nebo pfi vyrazné vyssich teplotach jako 40°C. Ov8em vznikaji zde jiné obtize , které
nejsou vyvolany vlastnostmi vyrobku. K tomu patfi pfi mrazu napf. selhani techniky pumpy zamrznutim vedeni vzduchu
jakoz i pfitomnost ledu v utésniovaném stavebnim dilu. Pfi velmi vysokych teplotach vznikaji velmi kratké reakéni Casy,
které mohou zamezit UpIné naplnéni injektované oblasti. Kromé toho je zde nebezpedi, ze aktivovana slozky A vytvrdnou i
bez pfidani slozky B, coz muze vést k ucpani injektazni pumpy.

** udanych €asu se dosahne pfidanim rizného mnozstvi slozky B a ECOCRYL zpozdovace.
Zpusob dodani (velké baleni)ve 200 kg sudech resp. 1000 kg IBC

Skladovani : skladovat v chladnu, chranit pfed pfimym slune&nim zafenim, skladovatelnost v originalnich obalech je
cca 6 mésicu
Zpracovani:

Obsah nadoby se slozkou A |l se cely vlije do nadoby se sloZzkou A | a promichava se asi 3 minuty. SloZka B se vsype do
nadoby ktera ma obsah asi jako nadoba se slozkou A | a pfida se 18 litril vody a opét se micha 3 minuty. Takto
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pfipravené slozky A a B by mély byt zpracovavany v priibéhu asi 5 hodin. Injektaz se provadi za pomoci 2 cestné
injektazni pumpy (2 K — Injektionspumpe), napf. BOOSTER 10 A, nebo MINIBOOSTER 5 U.

V zavislosti na mnozstvi pevné slozky B (soli) a v zavislosti na teploté je mozno nastavit riznou dobu zpracovatelnosti.

Tabulka zpracovatelnosti:

. 500 g slozky Al 1000 g slozky Al
mnozstvi . .
< doba zpracovatelnosti doba zpracovatelnosti
slozky B [g] . . . )
[minuty:sec] [minuty:sec]
100 2:30 0:56
200 1:35 0:33
500 0:38 0:21
800 0:25 0:17
1000 0:22 0:15

Variabilni mnozZstvi slozky B pfi rizném mnozstvi slozky A Il se vztahuje na 20 kg sloZky A |. Doba zpracovatelnosti byla
méfena pfi 21 °C.

DelSi reakéni ¢asy mohou byt nastaveny pouzitim ECOCRYL zpozdovace.
Zpozdovac (1kg lahev z umélé hmoty — €erna) se cely pfida do kanystru s odpovidajicim mnozstvim stozky B — soli. Pak
se doplni kanystr vodou do stejného objemu jako aktivované slozky A (20 kg Al + 1 kg All) a cca 3 min michame.

Pfi nasazeni ECOCRYL zpozdovacée musi byt nucené pouzito 1 kg slozky All k namichani aktivovanych slozek A.

V zavislosti na mnozstvi slozky B — soli mohou byt nastaveny za pomoci pouziti 1 kg ECOCRYLU zpozdovace
nasledujici reakeni Casy:

o 500 g slozky A ll 1000 g slozky Al _ All-mnozstvi=1000 g
mnozstvi doba doba zpracovatelnosti < p - S g
slozky B [g] zpracovatelnosti (minuty:sec) Zpozdovac —mnozstvi=1000 g
. ) ' Zpracovatelnost (min:sec)
(minuty:sec)

100 2:30 0:56 -

200 1:35 0:33 60 : 30
400 - - 35:10
500 0:38 0:21 -

600 - - 10: 20
800 0:25 0:17 7:00
1000 0:22 0:15 5:40

Variace slozky B — soli (vztazeno na 20 kg slozky Al). Zpracovatelnost byla mérena pfi 21°C

P¥i injektaznich clonach a pfi zpevhovani podlahy by méla byt nastavena reakéni doba na nejméné 2 az 4 minuty, aby
se docililo optimalniho proniknuti do podlahy.

Rychlejsi reakéni doba se v provadéném testu jevila jako negativni, protozZe injektazni roztok se nemuze v podkladu
rovnomerné rozptylit.

Vysvédcéeni o zkouskach:
o VySetfeni pitné vody podle KTW, LADR Geesthacht 2010

o VySetfeni hygienické spodni vody, MFPA Leipzig 2008

Upozornéni:
ECOCRYL slozka B je zafazena do stupné zdravi Skodlivé a vznitivé. Proto je pfed zapoCetim prace Zadouci, informovat
se z bezpecnostniho listu ohledné bezpeénostnich opatfeni a pokyn(.
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